23690 Universalklemme
BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH
Vielféltig einsetzbare Universalklemme, insbesondere zur
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K&M KONIG & MEYER

N  Stands For Music

Mikrofonierung im Studio, Proberaum und auf der Biihne.
AusschlieBlich fiir Stangen oder Rohre von 10 - 30 mm Durchmesser.
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- 23960-300-55 - 3/8"-BSW-16G / 23960-500-55 - 5/8"-UNS-27G I[:]I (\:l;/ O

MERKMALE & FAHIGKEITEN /

- Starke und sichere Klemmung sowie einfache & schnelle Bedienung A\ N\

- Kompakt in den Abmessungen, mithin ideal fiir Transport und Lagerung @
- Gummierte Spannbacken zur Schonung der Oberflaichen

- Leicht und doch solide; ein superpraktischer Helfer

Vielen Dank, dass Sie sich flr dieses Produkt entschieden haben. Bitte lesen und
beachten Sie vor Aufbau und Betrieb dieses Produktes sorgféltig diese Anleitung.
Sie informiert Sie UGber alle wichtigen Schritte um eine sichere Handhabung zu
gewabhrleisten. Wir empfehlen, sie auch fir den spateren Gebrauch aufzubewahren.

SICHERHEITSHINWEISE

- Nur an geeigneten Stativen oder Aufbauten verwenden, welche aufgrund ihrer
Beschaffenheit und Standfestigkeit die zuséatzliche Last zu tragen imstande sind.
- Die Beweglichkeit einzelner Bauteile birgt naturgemaB Einklemmgefahren:
Umsichtige Handhabung bei Aufbau, Betrieb und Abbau sind daher unverzichtbar.
- Auf feste Schraubverbindungen an der Klammer und am Mikrofon ist zu achten.

AUFSTELLANLEITUNG

1. BESTANDTEILEN

Die Halterung ist komplett vormontiert. Vor jeder Nutzung ist eine Sichtpriifung
vornehmen, ob (soweit erkennbar) alle Teile vorhanden und in Ordnung sind.
Beschadigte Teile diirfen nicht eingesetzt werden - sie miissen vorher ersetzt
oder instandgesetzt werden.

a Klemmbacke, beweglich

b Klemmbacke mit Mikrofonhalter

¢ Klemmschraube

d Gewindebolzen 3/8" und d.1 Randelscheibe 3/8"

e Gewindebolzen 5/8" und e.1 Randelscheibe 5/8"

2. BEFESTIGUNG der KLAMMER

Die Klammer ist so konstruiert, dass sie perfekt passt fur runde Profile
(Rohre, Stangen) folgender GroBe:

2.1 ¢ 10 mm Minimum

2.2 9 30 mm Maximum

2.3 Dazu Klemmschraube zuriickdrehen bis...

2.4 ...das Rohr zwischen die Klemmbacken geschoben werden kann
2.5 Innenrundung der Klemmbacke an die Stange/Rohr halten...

2.6 ...und die Klemmschraube nun festziehen.

2.7 HINWEIS 1
Die 23690 Universalklemme funktioniert NICHT an Rohren
oder Stangen mit 35 mm Durchmesser.
Grund: Die Backen kdénnen evtl. angelegt werden, aber:
2.7.1 ...sie umgreifen das Rohr zu wenig, so dass es...
2.7.2 ...sehr leicht wieder aus der Klammer herausgleitet.

2.8 HINWEIS 2
Die Universalklemme funktioniert NICHT GUT an ebenen
Flachen, wie z.B. Tischkanten oder Vierkantstangen.
Grund: Die Geometrie der Klemmbacken ist speziell
auf runde Materialien ausgerichtet:
2.8.1 Die Backen berlhren Flachen nur an einer schmalen Linie.
2.8.2 So haften sie kaum und kénnen sehr leicht verdreht werden.

3. GEWINDEANSCHLUSSE - MIKROFONIERUNG
3.1 GEWINDEANSCHLUSSE

3.1.1 3/8"-BSW-16G - 23690-300-55

3.1.2 5/8"-UNS-27G - 23690-500-55

3.2 MIKROFONKLAMMER ANBRINGEN

3.2.1 Alu-Réndelscheibe bis zum Anschlag auf den Gewindebolzen schrauben

3.2.2 Mikrofonklammer nun auch ein Stiick weit - aber nicht bis zum Anschlag -
auf dieses Gewinde schrauben...

3.2.3 ...und Klammer so ausrichten wie gewiinscht.

3.2.4 Alu-Réandelscheibe zurtickdrehen und Mikrofonklammer kontern,
wodurch dessen Ausrichtung gesichert ist.

PRUFEN, INSTANDHALTEN, REINIGEN

- Bei Wartungsarbeiten auf evtl. Geféhrdungen achten (Einklemmen...);
ggf. zuvor das Mikrofon abnehmen.

- Zur Reinigung ein leicht feuchtes Tuch und ein nicht scheuerndes
Reinigungsmittel benutzen.

TECHNISCHE DATEN

1. BESTANDTEILE

2. BEFESTIGUNG der KLAMMER

3. GEWINDEANSCHLUSSE - MIKROFONIERUNG

Gewinde, Stift: Stahl, vernickelt
Material Elandelschelben. AIu schwarz, glomert : Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments, Verwertung und
emmbacken, Griff: PA, Gummistanzteil s . ; . s
Mitteilung seines Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdricklich gestattet.
Traglast Mikrofone Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
PackmaB: 77 x 36 x 85 mm
Abmessungen | Klemmbereich: von ¢ 10 - g 30 mm KONIG & MEYER GmbH & Co. KG
Gewindeanschluss: 3/8" oder 5/8" Kiesweg 2, 97877 Wertheim
Telefon: 09342/8060, Telefax: 09342/806-150
Verpfstckung Karton 103 x 62 x 85 mm E-Mail: contact@k-m.de, Web: www.k-m.de
Gewicht 0,15kg 23690-300-55 Rev.02 / 23690-500-55 Rev.02 03-81-038-00 8/25




23690 Universal clamp

INTENDED USE

Versatile universal clamp, ideal for mounting microphones in studios,

rehearsal rooms, and on stage.

Suitable only for rods or tubes with a diameter of 10 - 30 mm.
VARIATIONS

- 23960-300-55 - 3/8"-BSW-16G / 23960-500-55 - 5/8"-UNS-27G
FEATURES & CAPABILITIES

- Strong and secure clamping as well as simple and quick operation
- Its compact size makes it ideal for transport and storage

- Rubberised clamping jaws to protect surfaces

- Lightweight yet sturdy; an extremely practical tool

Thank you for choosing this product. Please carefully read and observe these
instructions before setting up and operating this product. They inform you about
all the important steps to ensure safe handling. We recommend that you keep
them for future use.

SAFETY INSTRUCTIONS

- Use only on suitable stands or structures that, because of their design and
stability, are able to bear the additional load.
- The mobility of individual components naturally poses a risk of entrapment:
careful handling during assembly, operation, and dismantling is therefore essential.
- Ensure that the screw connections on the clip and the microphone are secure.

INSTALLATION INSTRUCTIONS

1. COMPONENTS

The bracket is completely pre-assembled. Before each use, a visual inspection
must be carried out to ensure that all parts are present and in good working order
(as far as can be seen). Damaged parts may not be used; they must first be
replaced or repaired.

a Clamping jaw, movable

b Clamping jaw with microphone holder

¢ Clamping screw

d Threaded bolt 3/8" und d.1 Knurled washer 3/8"

e Threaded bolt 5/8" und e.1 Knurled washer 5/8"

2. FASTENING the CLAMP

The clip is designed to fit perfectly on round profiles (pipes, rods) of the
following sizes:

2.1 Minimum diameter of 10 mm

2.2 Maximum diameter of 30 mm

2.3 To do this, turn the clamping screw back until...

2.4 .. the pipe can be inserted between the clamping jaws

2.5 Hold the inner curve of the clamping jaw against the rod/tube...

2.6 ...and tighten the clamping screw.

2.7 NOTE 1

The 23690 universal clamp does not work on pipes

or rods with a diameter of 35 mm.

Reason: the jaws may be applied but:
2.7.1 ...they do not grip the pipe tightly enough so that it...
2.7.2 ...easily slips out of the clip.

2.8 NOTE 2
The universal clamp does not work properly on flat
surfaces such as table edges or square bars.
Reason: the geometry of the clamping jaws is
specifically designed for round materials:
2.8.1 The jaws touch surfaces only along a narrow line.
2.8.2 As a result, they provide little grip and can be easily twisted.

3. THREADED CONNECTIONS — MICROPHONE MOUNTING
3.1 THREADED CONNECTIONS

3.1.1 3/8"-BSW-16G - 23690-300-55

3.1.2 5/8"-UNS-27G - 23690-500-55

3.2 ATTACH MICROPHONE CLIP
3.2.1 Screw the aluminium knurled washer onto the threaded bolt as far as it will go
3.2.2 Now screw the microphone clip onto this thread a little way —
but not all the way in...
3.2.3 ...and align the clip as desired.
3.2.4 Turn back the knurled aluminium disc and lock the microphone clip
to secure its alignment.

CHECK, MAINTAIN, CLEAN

- When performing maintenance work, be aware of potential hazards
(e.g. pinching); remove the microphone beforehand if necessary.
- For cleaning, use a soft damp cloth and a non-abrasive cleaning agent.

TECHNICAL DATA

Thread and pin: nickel-plated steel
Knurled washers: aluminium, black, anodised
Clamping jaws, handle: PA, rubber stamping part

Material

Load capacity | Microphones

Pack size: 77 x 36 x 85 mm

Dimensions Clamping range: 10 - g 30 mm in diameter
Threaded connection: 3/8" or 5/8"

Packaging Cardboard box 103 x 62 x 55 mm

Weight 0.15kg
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1. COMPONENTS

2. FASTENING the CLAMP

3. THREADED CONNECTIONS — MICROPHONE MOUNTING

Distribution and reproduction of this document, utilization and
communication of its contents are prohibited unless expressly
permitted. Contraventions will result in compensation.

KONIG & MEYER GmbH & Co. KG

Kiesweg 2, 97877 Wertheim, Germany

Phone: +49 9342/8060, Fax: +49 9342/806-150

E-Mail: contact@k-m.de, Web: www.k-m.de

23690-300-55 Rev.02 / 23690-500-55 Rev.02 03-81-038-00 8/25




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


