
SICHERHEITSHINWEISE

- Nur an geeigneten Stativen oder Aufbauten verwenden, welche aufgrund ihrer  
- Beschaffenheit und Standfestigkeit die zusätzliche Last zu tragen imstande sind. 
- Die Beweglichkeit einzelner Bauteile birgt naturgemäß Einklemmgefahren:  
- Umsichtige Handhabung bei Aufbau, Betrieb und Abbau sind daher unverzichtbar. 
- Auf feste Schraubverbindungen an der Klammer und am Mikrofon ist zu achten. 

AUFSTELLANLEITUNG

1. BESTANDTEILEN 
Die Halterung ist komplett vormontiert. Vor jeder Nutzung ist eine Sichtprüfung 
vornehmen, ob (soweit erkennbar) alle Teile vorhanden und in Ordnung sind. 
Beschädigte Teile dürfen nicht eingesetzt werden - sie müssen vorher ersetzt  
oder instandgesetzt werden. 
a Klemmbacke, beweglich 
b Klemmbacke mit Mikrofonhalter 
c Klemmschraube 
d Gewindebolzen 3/8" und d.1 Rändelscheibe 3/8"  
e Gewindebolzen 5/8" und e.1 Rändelscheibe 5/8" 
 

2. BEFESTIGUNG der KLAMMER 
Die Klammer ist so konstruiert, dass sie perfekt passt für runde Profile  
(Rohre, Stangen) folgender Größe: 
2.1 ø 10 mm Minimum 
2.2 ø 30 mm Maximum 
2.3 Dazu Klemmschraube zurückdrehen bis… 
2.4 …das Rohr zwischen die Klemmbacken geschoben werden kann 
2.5 Innenrundung der Klemmbacke an die Stange/Rohr halten… 
2.6 …und die Klemmschraube nun festziehen. 
 

2.7 HINWEIS 1 
2.7 Die 23690 Universalklemme funktioniert NICHT an Rohren 
2.7 oder Stangen mit 35 mm Durchmesser. 
2.7 Grund: Die Backen können evtl. angelegt werden, aber: 
2.7.1 …sie umgreifen das Rohr zu wenig, so dass es… 
2.7.2 …sehr leicht wieder aus der Klammer herausgleitet. 
 

2.8 HINWEIS 2 
2.8 Die Universalklemme funktioniert NICHT GUT an ebenen  
2.8 Flächen, wie z.B. Tischkanten oder Vierkantstangen. 
2.8 Grund: Die Geometrie der Klemmbacken ist speziell  
2.8 Grund: auf runde Materialien ausgerichtet:  
2.8.1 Die Backen berühren Flächen nur an einer schmalen Linie.  
2.8.2 So haften sie kaum und können sehr leicht verdreht werden. 
 

3. GEWINDEANSCHLÜSSE - MIKROFONIERUNG 
3.1 GEWINDEANSCHLÜSSE  
3.1.1 3/8"-BSW-16G - 23690-300-55 
3.1.2 5/8"-UNS-27G - 23690-500-55 
 

3.2 MIKROFONKLAMMER ANBRINGEN 

3.2.1 Alu-Rändelscheibe bis zum Anschlag auf den Gewindebolzen schrauben 
3.2.2 Mikrofonklammer nun auch ein Stück weit - aber nicht bis zum Anschlag -  
3.2.2 auf dieses Gewinde schrauben… 
3.2.3 …und Klammer so ausrichten wie gewünscht. 
3.2.4 Alu-Rändelscheibe zurückdrehen und Mikrofonklammer kontern,  
3.2.4 wodurch dessen Ausrichtung gesichert ist. 

TECHNISCHE DATEN

Vielen Dank, dass Sie sich für dieses Produkt entschieden haben. Bitte lesen und 
beachten Sie vor Aufbau und Betrieb dieses Produktes sorgfältig diese Anleitung. 
Sie informiert Sie über alle wichtigen Schritte um eine sichere Handhabung zu 
gewährleisten. Wir empfehlen, sie auch für den späteren Gebrauch aufzubewahren. 

PRÜFEN, INSTANDHALTEN, REINIGEN

- Bei Wartungsarbeiten auf evtl. Gefährdungen achten (Einklemmen...);  
- ggf. zuvor das Mikrofon abnehmen. 
- Zur Reinigung ein leicht feuchtes Tuch und ein nicht scheuerndes 
- Reinigungsmittel benutzen. 

23690 Universalklemme 
BESTIMMUNGSGEMÄSSER GEBRAUCH 

Vielfältig einsetzbare Universalklemme, insbesondere zur  

Mikrofonierung im Studio, Proberaum und auf der Bühne.  

Ausschließlich für Stangen oder Rohre von 10 - 30 mm Durchmesser. 

VARIANTEN 

- 23960-300-55 - 3/8"-BSW-16G / 23960-500-55 - 5/8"-UNS-27G 

MERKMALE & FÄHIGKEITEN 

- Starke und sichere Klemmung sowie einfache & schnelle Bedienung 

- Kompakt in den Abmessungen, mithin ideal für Transport und Lagerung 

- Gummierte Spannbacken zur Schonung der Oberflächen 

- Leicht und doch solide; ein superpraktischer Helfer 

Material
Gewinde, Stift: Stahl, vernickelt 
Rändelscheiben: Alu, schwarz, eloxiert 
Klemmbacken, Griff: PA, Gummistanzteil

Traglast Mikrofone

Abmessungen
Packmaß: 77 x 36 x 85 mm 
Klemmbereich: von ø 10 - ø 30 mm 
Gewindeanschluss: 3/8" oder 5/8"

Verpackung Karton 103 x 62 x 55 mm
Gewicht 0,15 kg

KÖNIG & MEYER GmbH & Co. KG  
Kiesweg 2, 97877 Wertheim 

Telefon: 09342/8060, Telefax: 09342/806-150 
E-Mail: contact@k-m.de, Web: www.k-m.de 
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Weitergabe sowie Vervielfältigung dieses Dokuments, Verwertung und 
Mitteilung seines Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdrücklich gestattet. 

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.



SAFETY INSTRUCTIONS

- Use only on suitable stands or structures that, because of their design and  
- stability, are able to bear the additional load. 
- The mobility of individual components naturally poses a risk of entrapment:  
- careful handling during assembly, operation, and dismantling is therefore essential. 
- Ensure that the screw connections on the clip and the microphone are secure. 

INSTALLATION INSTRUCTIONS

1. COMPONENTS 
The bracket is completely pre-assembled. Before each use, a visual inspection 
must be carried out to ensure that all parts are present and in good working order 
(as far as can be seen). Damaged parts may not be used; they must first be 
replaced or repaired. 
a Clamping jaw, movable 
b Clamping jaw with microphone holder 
c Clamping screw 
d Threaded bolt 3/8" und d.1 Knurled washer 3/8"  
e Threaded bolt 5/8" und e.1 Knurled washer 5/8" 
 

2. FASTENING the CLAMP 
The clip is designed to fit perfectly on round profiles (pipes, rods) of the  
following sizes: 
2.1 Minimum diameter of 10 mm 
2.2 Maximum diameter of 30 mm 
2.3 To do this, turn the clamping screw back until… 
2.4 …the pipe can be inserted between the clamping jaws 
2.5 Hold the inner curve of the clamping jaw against the rod/tube… 
2.6 …and tighten the clamping screw. 
 

2.7 NOTE 1 
2.7 The 23690 universal clamp does not work on pipes 
2.7 or rods with a diameter of 35 mm. 
2.7 Reason: the jaws may be applied but: 
2.7.1 …they do not grip the pipe tightly enough so that it… 
2.7.2 …easily slips out of the clip. 
 

2.8 NOTE 2 
2.8 The universal clamp does not work properly on flat 
2.8 surfaces such as table edges or square bars. 
2.8 Reason: the geometry of the clamping jaws is  
2.8 Reason: specifically designed for round materials:  
2.8.1 The jaws touch surfaces only along a narrow line.  
2.8.2 As a result, they provide little grip and can be easily twisted. 
 

3. THREADED CONNECTIONS – MICROPHONE MOUNTING 
3.1 THREADED CONNECTIONS  
3.1.1 3/8"-BSW-16G - 23690-300-55 
3.1.2 5/8"-UNS-27G - 23690-500-55 
 

3.2 ATTACH MICROPHONE CLIP 

3.2.1 Screw the aluminium knurled washer onto the threaded bolt as far as it will go 
3.2.2 Now screw the microphone clip onto this thread a little way –  
3.2.2 but not all the way in… 
3.2.3 …and align the clip as desired. 
3.2.4 Turn back the knurled aluminium disc and lock the microphone clip   
3.2.4 to secure its alignment. 

TECHNICAL DATA

Thank you for choosing this product. Please carefully read and observe these 
instructions before setting up and operating this product. They inform you about  
all the important steps to ensure safe handling. We recommend that you keep  
them for future use. 

CHECK, MAINTAIN, CLEAN

- When performing maintenance work, be aware of potential hazards   
- (e.g. pinching); remove the microphone beforehand if necessary. 
- For cleaning, use a soft damp cloth and a non-abrasive cleaning agent. 

23690 Universal clamp 
INTENDED USE 

Versatile universal clamp, ideal for mounting microphones in studios, 

rehearsal rooms, and on stage. 

Suitable only for rods or tubes with a diameter of 10 - 30 mm. 

VARIATIONS 

- 23960-300-55 - 3/8"-BSW-16G / 23960-500-55 - 5/8"-UNS-27G 

FEATURES & CAPABILITIES 

- Strong and secure clamping as well as simple and quick operation 

- Its compact size makes it ideal for transport and storage 

- Rubberised clamping jaws to protect surfaces 

- Lightweight yet sturdy; an extremely practical tool

Material
Thread and pin: nickel-plated steel 
Knurled washers: aluminium, black, anodised 
Clamping jaws, handle: PA, rubber stamping part

Load capacity Microphones

Dimensions
Pack size: 77 x 36 x 85 mm 
Clamping range: 10 - ø 30 mm in diameter 
Threaded connection: 3/8" or 5/8"

Packaging Cardboard box 103 x 62 x 55 mm
Weight 0.15 kg

KÖNIG & MEYER GmbH & Co. KG  
Kiesweg 2, 97877 Wertheim, Germany     

Phone: +49 9342/8060, Fax: +49 9342/806-150 
E-Mail: contact@k-m.de, Web: www.k-m.de 
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Distribution and reproduction of this document, utilization and 
communication of its contents are prohibited unless expressly 

permitted. Contraventions will result in compensation.
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